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WEAR PLATE

Hardox® 600

Obecny popis produktu

Vyjimecné tvrda a houzevnata ocel pro extrémni opotfebent.

Hardox® 600 je otéruvzdorna ocel s jmenovitou tvrdosti 600 HBW a vyjime&né vysokou rézovou houZevnatosti.

Material vhodny predevsim pro extrémni opotfebeni. Pfesto jej Ize fezat a svarovat, ¢imz predstavuje idedlni feSeni pro ndrocné ukoly.
Interval rozmeér(

Tlusty plech Hardox® 600 je k dispozici vtloustce 6.0 - 65.0 mm, tenky plech vtloustc 3.0 - 6.0 mm. Hardox® 600 je k dispozici v $itkdch do 2000 mm a
délkach do 14630 mm. Upfednostriované rozmery pro tlusty plech jsou 2000 x 4000 mm a pro tenky plech jsou upfednostfiované rozmeéry 1250 x 3000 nebo

Mechanickeé vlastnosti

Produkt Tloustka Tvrdost ")
(mm) (HBW)
Hardox® 600 tenky plech 3.0-6.0 570 - 640
Hardox® 600 tlusty plech 6.0-51.0 570 - 640
Hardox® 600 tlusty plech 51.1-65.0 550 - 640

") Tvrdost podle Brinella, HBW, podie EN ISO 6506-1, na opracovaném povrchu 0.5 — 3 mm pod povrchem. Minimalné jeden zkugebnivzorek na tavbu a 40 tun.
Jmenovitd tloustka dodavanych plecht se nebude lisit o vice nez +/- 15 mm od tloustky zkusebniho vzorku pouzitého ke zkousce tvrdosti. . U plechu je zkouska tvrdosti podle Brinella podle EN ISO
6506-1 na kazdém jednotlivci / civce tepelného zpracovani. Tvrdost se méfi na fréze povrch 0.3 - 2 mm pod povrchem.

Hardox® je ocel zakalena v celém prifezu. Minimalni tvrdostve stfedu tloustkyje 90% zaru¢ené minimalni tvrdosti povrchu.

Chemické slozeni (analyza tavby)

Typ produktu C* SiY Mn*) P S cr) Ni) Mo B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

Tenky plech  0.40 0.50 1.0 0.015 0.010 1.20 1.50 0.60 -

Tlusty plech  0.47 0.70 1.50 0.015 0.010 1.20 2.50 0.70 0.005

Jemnozrna ocel. ¥Kromé toho Ize pro zamérné legovani prvki pouzit mikrolegujici prvky (jako Nb, Ti, V nebo B).

Uhlikovy ekvivalent CET(CEV)

Typ produktu Tenky plech Tlusty plech Tlusty plech
Tloustka (mm) 3.0-6.0 6.0-35.0 35.1-65.0
Max CET(CEV) 0.52(0.72) 0.57 (0.69) 0.67(0.87)
Obvykla hodnota CET(CEV) 0.48 (0.64) 0.55 (0.66) 0.59 (0.85)
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Tolerance

Tloustka

Tolerance podle zaru&enych hodnot tlousték Hardox®. Zarugené hodnotytlustych plech(i Hardox® splfuiji pozadavky normy EN 10029 tfida A, ale nabizeji
mnohem uZzsi tolerance. Tenkeé plechy Tolerance podle %2 EN 10051.

Délka a Sitka

Podle programu Rozmeéry spole¢nosti SSAB. Tolerance pro tlustych plech odpovidaji normé EN 10029 nebo dle dohody standardu spole¢nosti SSAB.
Tolerance pro tenky plech odpovidaji normé EN 10051 nebo dle dohody standardu spole¢nosti SSAB.

Tvar
Tolerance se fidi normou EN 10029 v pfipadé tlustych plechd a normou EN 10057 v pfipadé tenkych plech(.

Rovinnost

Tolerance odpovidaji zaru¢ené rovinnosti plechu Hardox® tidy D v pFipadé tlustych plechd, pficemz tyto hodnotyjsou pFisn&jsi nez hodnotyv normé EN
10029. U tenkych plechi tolerance rovinnosti odpovidaji zarugené rovinnosti plech(i Hardox® tfidy B, pfi¢em? tolerance jsou u#si nez hodnotyv normé EN
10051.

Vlastnosti povrchu
Podle EN 10163-2 tfida A, podtfida 1.

Dodaci podminky

Dodéva se ve stavu kaleny material nebo kaleny a popustény material. Plechy Hardox® jsou doddvény se stfihanymi nebo tepelné Fezanymi hranami, pficemz
vtloustkéach pres 80 mm jsou hrany standardné pfirodni - po vélcovani. Tenké plechy Hardox® jsou dodévanyve stavu po vyvalcovani, standardné s pfirodnimi
hranami.

Pozadavky na dodani najdete v brozufe spolegnosti Hardox® Guarantees nebo na www.ssab.com.

Zpracovani a ostatni doporuceni
Svarovani, ohybani a opracovavani
Doporuceni najdete v brozurach spole¢nosti SSAB na strankach www.hardox.com, nebo mizete kontaktovat technickou podporu.

Hardox® 600 neni uréen k dal$imu tepelnému zpracovani. Mechanické vlastnosti ziskava kalenim a v pfipadé potfebytaké néaslednym popousténim.
Vlastnosti, které ma tento materidl pfi dodani, nelze zajistit, pokud je materidl vystaven teplotdm nad 250°C pro tlusty plech, a 150°C pro tenky plech.

PFi svafovani, fezani, brouseni a jiné praci na vyrobku je nutné podniknoutvhodné opatfeni zamérena na ochranu zdravi a bezpec¢nost pfi praci. Pfi brouseni, a
to pfedevsim pfi brouseni plechl natfenych primerem, m(ze vznikat prach s vysokou koncentraci ¢astic.

Kontaktni informace

www.ssab.com/contact

V pripadé rozdilli jazykovych verzi mé prednost anglickd verze. Muze dojit k drobnym zménam a aktualizacim dokumentu, stahnéte si prosim

nejnovéjsiverzi tohoto dokumentu na adrese www.ssab.com. (S
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex a Duroxite jsou obchodni znamky skupiny spole¢nosti

SSAB.
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